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Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 akcnnyaTaun

Laser-3D CONDTROL - MHOTOYHKLMOHaNbHbIA, MONHOCTbIO aBTOMAaTUYe-
CKMA MYNbTUNPU3MEHHbII NA3ePHbI HUBENUP C MArHUTHBIM KOMNEHCATOPOM,
ofecneunBaloLyuit NOCTPOEHME ABYX BEPTUKANbBHBIX 1 OfHON FOPU3OHTANbHON
nnocKoCTy.

XopoLwo BUAUMbIE 3 MHUN BENMKONENHO NOAXOAAT ANS BbIpaBHUBAHUS NANUT-
Ki, CTOEK, OKOH, iBepeit v T.4. Bnarofaps pacnonoxeHuto BepTukanbHbIX na-
3€PHbIX NUHIIA NoA yriom B 90° Ha NONY MOXHO reHepupoBaTh NPSIMOiA yron 1
npoeLmMpoBaTh Ha CTEHbI NOA YrNOM OTBECHYIO MHMK (CM. pucyHok C Ha cTp.
4). NMpocToTa ucnonb3osaxus Gnaroaaps MasTHUKOBON CUCTEME C MArHUTHBIM
[nemncuposaHueM - npubop aBToMaTUYeCKH BbIpaBHUBAETCS 3a Napy CEKyHA.
C perynupyemoit no BbiCOTe BXOASILLEN B KOMNIEKT KOHCOMbO NpuBop oTnu-
4aeTcs YHUBEPCANbHOCTbIO NPUMEHEHMS. [JoNONHUTENbHBI PEXUM HakNoHa
no3BoONAeT C0341aBaTb YKMOHbI.

MHTerpupoBaHHas cuctema 3awyuTbl Npy TPAHCMOPTUPOBKE 3alLMLLaeT MasiT-
HUKOBYIO CUCTEMY OT NOBPEXAEHNS.

OBLYASA TEXHUKA BE3ONACHOCTHU

BHUMAHME! He cmotpute npsimo Ha na3ep. XpaHuTe nasep noganblue ot
neTeit. Hukoraa He HanpaBnsiiTe nasepHblit Nyy Ha nioaeit.

Laser-3D CONDTROL - kaue-
CTBEHHbII  N3MepUTEnbHbIA
nasepHblii npubop co 100%
3aBOACKO  HAcTpoWkoln B
pamKax [OoMyCTUMbIX MorpeLu-
HOCTeil.

Mbl Takxe AOMKHbI 0BpaTUTL BaLlE BHUMaHWE Ha ClIeAylollee: PErynspHo npo-
BepsiiTe kanubpoeky npubopa nepes UCnNonb3oBaHueM, Nocne Nepesoski 1
ANUTENLHOTO XPaHEHNS.

Takxe He0BXOAUMO OTMETUTb, 4TO aBCoNioTHas kanubpoBKa BOMOXHA TOMbKO
B CMneuuanuaupoBaHHoi MacTepckoit. CamocTosTenbHan kanubposka nuwib
npuBnN3uTENbHA, U €€ TOYHOCTb BYAET 3aBUCETb OT BaLLE BHUMATENLHOCTY.
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Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 SKCTAyaTaLMM

YkazaHnue: 370 usgenme sBnSETCS NPeLU3NOHHLIM MPUBOPOM, KOTOPLINA Tpe-
6yeT ocTopoxHoro obpatyexus. Msberaiite TonykoB u BCTpsXMBaHus. [ns
TPaHCNOPTMPOBKM BCErAa BbIkMoYaiiTe nasep U ukcupyinTe MasiTHuK, ycra-
HaBnuBaliTe ABYXMO3ULMOHHBIN BbIKMTKO4aTenb B nonoxexue BbIK/T (OFF)! Ans
0YMCTKN MCMONb3YIATE, MoXanyicTa, MArKylo TkaHb U CPEACTBO ANS OYUCTKU
cTekna.

FAPAHTUA

[apaHTuitHbIi nepuoa — 2 roaa co AHA NOKynku. fapaHTUs pacnpocTpaHseTcs
Ha BCE BbISIBNEHHbIE 3@ 3TOT NePUOf HEUCNPABHOCTH, BO3HUKLUKE B pe3ynbTaTe
MCMONb30BaHNs B NPOM3BOACTBE HEKA4YeCTBEHHbIX MaTepUarnoB, a Takxe npo-
M3BOACTBEHHbIX 1e(DeKTOB. [apaHTUs He pacNpoOCTPaHAETCs Ha NOBPEXAEHNS,
BbI3BaHHbIE HEMpaBUMbHOW 3KCnyaTauueil npubopa (Hanpumep, skcnnyata-
L\t NPY HECOOTBETCTBYIOLLEM HANPSKEHNM TOKa B ONEKTPOCETH, NOAKNIYEHNe
K HEeNoAXoAALEMY UCTOYHUKY NUTaHUS, NafeHUe Ha TBepAY NOBEPXHOCTb
T.A.) UMW HenpaBuMbHbIM XpaHeHNeM; 0BbIYHbI M3HOC UHCTPYMEHTa, He BRK-
slowuit Ha paboty MexaHuama. [lioBble NOBPEXAEHUS CO CTOPOHbI MWL, He
MMEIOLMX NpaBa pacnopsxaTbCs ATOM TEXHWUKOW, YpeBaThbl MpekpaleHnem
rapaHTun.

Cpok cnyx6bl npubopa 36 MecsiLeB.

KOMMNEKT NOCTABKU

Mpubop 1wr
WcTounmnkn nutanua tuna AA 4 wr
WHcTpyKkuuMs no akcnnyaTauuu 1 wr
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Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 akcnnyaTaun

OMUCAHUE

1 OKHO BbIXOA@ Na3epHOro nyya.

2 OtaeneHve ans Gatapeit.

3 KpoHLTENH ANs YCTaHOBKM Ha
CTEHE C PErynupoBaHiEM BbICOTbI
B npeaenax 63 mm.

4 [1ByXNO3WLMOHHBIA  BbIKNHOYA-
Tenb/ YCTPOWCTBO 3aWMTbI Mpy
TPaHCNOPTUPOBKE.

5 Knasuwa Bbibopa nasepHbx
TIHKA.

6 tOcTMpoBOYHOE Koneco Ans pe-
TYNNPOBKM BbICOTbI.

7 MaruuTHbid WTndT ANs LeH-
TpoBku npubopa.

8 CneumarnbHble WTUGTb ANS He-
NOCPE/ACTBEHHOTO KpenmneHus Ha
CcTeHe.

9 MarHuT Ha 3aiHelt CTOpOHE npu-
Gopa ANs KpenneHus Ha MarHuT-
HbIX pemeTax.

10 Pe3bba ans wratuea 5/8" ¢ BHyTpeHHeil BCTaBkol Ans pe3bBbl hoTowTa-
Tvea 1/4".

11 KoHTponbHas namna yHKLuUM HaknoHa.

Bxumanme! [Ins  TpaHcnopTMpOBKU
Bcerga noBopaynBaiiTe creyuanbHble
WTNTE (8) B MoMoXeHue TpaHcnop-

TUPOBKM, CM. PUC. HIXKe. B MpoTuBHOM

Cny4yae cyujecTsyeT 0nacHoCTb Tpas- YCTaHOBUTb 3aKkpenuTb
MUpoBaHus.
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Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 SKCTAyaTaLMM

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKKN

CamoHuBenupoBaHme +5°
TouHoCTb +3mm/10m
Pab6ouuit fnanasoH (3aBUCKUT OT SPKOCTH 20m

OCBELLEHMS B KOMHATE)

[inuHa BonHbI nasepa 635 Hm

WeTounuk nutanms / cpok pabotel anemeH- | 4x1,5B AA / okono 20 yacos
TOB NUTaHUA

Paboyas Temneparypa 0°C ... +50°C
Temnepatypa xpaHeHus -10°C ... +70°C
Pa3mepbl 122x 100 x 70 Mmm

Bec (6€3 KpoHLITEIiHa ANS KPENneHns Ha 0,55 kr
cTeHe v 6aTapen)

FOPU30OHTANBHOE ¥ BEPTUKANIbHOE HUBEJIUPOBAHUE

OTkpoiiTe oTaenenue ans 6atapei (2) u yctaHosuTe 6aTapen ¢ cobniogerrem
noka3aHHol NonsPHOCTH.

OcBoGofuTe dukcaTop Ans TPAHCTIOPTUPOBKN U NEPEBEANTE BYXMO3ULMOH-
Hblli BbIKNIOYaTENb (4) B nonoxexue enpaso (‘ON”).

C nomolyplo knaeuwm Beibopa (5) MOXHO BbiGpaTb KOMBUHALMIO Na3epHbIX
TINHKIA.

KoHTponbHas namna (11) 3aropaeTcs kpacHbIM LBETOM, ecriv npubop pacnona-
raeTcsi Nof CHMLLIKOM GOMbLUMM HaKMOHOM, @ MasTHUK HaXOAUTCS BHE Npefe-
T10B 30HbI CAMOCTOSITENBHOTO HUBENMPOBaHMS. Kpome Toro, paspaeTtcs npea-
ynpeauTenbHbIA CUTHAN 1 nasepsl Muraiot. Mpubop HeO6X0AMMO YCTaHOBUTL
Ha 6ornee poBHOI NOBEPXHOCTH.

PEXWUM HAKITOHA

He oTnyckaite dukcatop Ans TPaHCMOPTUPOBKM W NepeBeanTe ABYXNO3NLM-
OHHbIi BbIKMIOYaTenb B nonoxexue sneso (‘OFF”). Tenepb dyHKUMS HakNOHa

8 ﬂH\\\HH‘HHUH\‘HHUH\‘H\H\H\‘HHU\H'




Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 akcnnyaTaun

He akTusHa! Bkniounte nasep ¢ nomouybio knasuwwm Beibopa (5) u BbiGepute
HanpaeneHue nyyeit. Tenepb KOHTPONbHas namna (11) 3aropaeTcs kpacHbIM 1
MOXHO paboTaTb C HaKNOHHbIMI NOBEPXHOCTAMU UMK HAKNOHAMMU.

BAXHO! B aTom pexume HEBO3MOXHO ropu3OHTanbHOe UMW BepTUKaNbHOe

HuBeNupoBaHue, Tak Kak ia3epHble JIMHUn 6onbiue He LUeHTpupyrTcs aBTo-
maru4yecku.

NPOBEPKA KANTMEPOBKU

Bbl MOXeTe camMocTosTeNbHO NPOBEPUTL KannbpoBky nasepa. Ans atoro no-
MecTuTe NpuGop POBHO NocepeavHe MexAy ABYMs CTEHaMu, pacCTosiHue
MeXay KOTOpbIMU JOMKHO BbiTb He MeHee 5 M. Bkniounte npubop, ocsoboans
[Ns 3T0ro huKcaTop ANS TPAHCNOPTUPOBKM (Na3epHblil KPECT BKMoYeH). Han-
nyyLume pe3ynbTaThbl kKanubpoBKM MOXHO NOMYYUTh, €CNK NpUBOP YCTaHOBNEH
Ha WTaTuB.

1. HaHecuTe Ha cTeHe Touky Al.

2. MosepHuTe npubop Ha 180° u HaHecuTe Touky A2. Tenepb y Bac CTb ropu-
30HTanbHas NUHUA Mexay Toukammn A1 n A2,

[
UA1 ﬂ U
2. Ll ﬂ

g AZU

3. MocTasbTe NpubOP kak MOXHO Bvxke K CTEHe Ha BbicoTe Touku A1, OTpery-
nupyiTe Npudop.
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Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTRO N0 akcnnyaTaun

4. MosepHute npubop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A3. PasHuua mexay Toukamu
A2 1 A3 9BNAeTCA AONYCTUMBIM OTKNIOHEHMEM.

=1}

3mm/10m

<

Mpumeyanue: ecnu paccTosiHue Mexay Toukamn A2 n A3 bonblue, yem 3mm
Ha 10M, To yCTpoiCTBO HEOBXOAUMO OTkanubpoBaTh. B aTom cryyae Bam He-
06X041MO CBSI3aTLCS C aBTOPU3OBAHHBIM UIIEPOM U CEPBUCHBIM OTAENIOM
CONDTROL.

MPOBEPKA BEPTUKAIIHOW NINHUM

MocTaBbTe NPMBOpP Ha PacCcTOsIHUM OKONO 5 M OT CTeHbl. C NOMOLbH WHYpPa
3aKpenuTe Ha CTeHe oTBEC AnuHoM 2,5M. C nomoLyplo kHonok V1 u V2 otpe-
rynupyiTe nasep, COBMECTUB €r0 Nyy ¢ NuHUei oTeca. OTKNOHeHUe Mexay
NasepoM v WHYPOM OTBECA N0 BEPTUKAMN HE AOMKHO NPEBbILATL £1 MM.

MPOBEPKA rOPU30OHTANIbHON IMHNN

MocTtaBbTe npubop Ha paccTofHMM OKONO 5 M OT CTEHbI 1 BKMKYMUTE Nepe-
KpEcTHbI nasep. Caenaitte oTMeTky B Ha cTeHe. MoBopauusaiite npubop,
noka nasepHblil KpecT He cABMHeTCS Ha 2,5 M BnpaBo. Caenaiite otmeTky C.
PaccTosiine Mexay ropu3oHTanbHbIMU MUHUAMA,

npoBeJEeHHbIMY Yepes 3Ti ABe ToY-
KiA, HE AONKHO NPeBbILATh + 2 MM.

25m

OK

O
o

o
A4

a
N
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Laser 3D CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 akcnnyaTaun

YTUNU3AUMA

OTCyXMBLIME CBOM CPOK MHCTPYMEHTBI, MPUHAANEXHOCTI U YNaKoBKY CrieayeT
CAaBaTh Ha KOMOTUYECKY YNCTYIO PELIMPKYNSLIAI0 OTXOA0B.

Tonbko Ans cTpaH-yneHos EC:

He BbiGpackiBaliTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaNbHBbIA Mycop!

Cornacto Esponeiickoit iupektuee 2002/96/EC 0 cTapbix aNeKTpUYECKUX 1
3NEKTPOHHbIX MHCTPYMEHTaX 1 Npubopax 1 ee NPETBOPEHNIO B HALMOHAMbHOE
npaBo, OTCNYXMWBLLME CBOI CPOK N3MEPUTENbHBIE UHCTPYMEHTbI AOMKHBI COBM-
paTbCs OTAENbHO U BbITb NepeAaHbl Ha SKOMOTUYECKM YUCTYHO PELMPKYNALMIO
OTXOA0B.

AKKymynaTopbl, 6aTapeu:

He BbiGpacbiBaiiTe akkymynstopbl/6atapen B KOMMyHanbHbI Mycop, He 6po-
caiiTe Ux B OrOHb Unu Body. AkkymynsiTopbl/6atapen cneayet cobuparts 1 caa-
BaTh Ha PELMPKYNALMIO MW HA 3KOMOTUYECKM YNCTYIO YTUNN3AL|NIO.

Tonbko Ans cTpaH-4neHos EC:

HewucnpaBHble Unu npuLuealune B HErOAHOCTb akkyMynsiTopbl/6aTapen AomK-
Hbl 6bITb yTUNM3MPOBaHBLI cornacHo iupektuse 91/157/EQC.

CONDTROL ocrasnsieT 3a coboii paBo Ha BHECEHUE U3MEHEHMUI B KOHCTPYK-
Lyto NpBOPOB, He OTPaXEHHbIX B JaHHOI MHCTPYKLMM.
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Laser 3D CONDTROL

User Manual

The automatic 3 line laser for professional do-it-yourself enthusiasts

The 3 laser lines are readily visible and outstanding for aligning tiles, wall
studding, windows, doors, etc. The 90° position of the vertical laser lines can
be used to produce a right angle on the floor and project a plumb line on slanted
walls (see Figure C on Pg. 4). Simple handling is made possible by

the magnetically dampened pendulum system - the device levels itself
automatically in seconds. Its height-adjustable bracket makes the SCL 3 truly
versatile - on the tripod, on the wall and on magnetic-responsive objects. The
slope-mode feature is an extra that permits gradients to be laid out. An integrated
transport restraint protects the pendulum system against damage. Precision 3
mm/10 m.

Includes: soft case and batteries (4 x type AA).

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Caution: Do not look directly into the beam. Lasers must be kept out of reach
of ch|ldren Never intentionally aim the device at people. This is a quality laser
measuring device and is 100%
factory adjusted within the stated
tolerance. For reasons of product
liability, we must also draw your
attention to the following: Regularly
check the calibration before use, after transport

and after extended periods of storage. We also wish to point out that absolute
calibration is only possible in a specialist workshop. Calibration by yourself is
only approximate and the accuracy of the calibration will depend on the care
with which you proceed.

Note: This is a precision instrument product which must be handled with care.
Avoid impacts and jarring. Always turn off all lasers and latch the pendulum in
place before transporting, ON/OFF switch in its «OFF» position! Clean with a soft
cloth and glass cleaner.

12 WHH\HH‘H\\UH\‘HHU\H‘HHU\H‘HH\HH'



Laser 3D CONDTROL

User Manual

Warranty: The warranty period is 1 years from the date of purchase. The
warranty covers all material or manufacturing defects occurring during this time.
The following are excluded from warranty: Damage due to improper use (e.g.
operation with wrong type of current/voltage, connection to unsuitable power
source, fall onto hard surface, etc.) or improper storage, normal wear and tear,
and defects which only insignificantly impair the value or suitability for use. Any
tampering by unauthorised persons will render this warranty void. In the event
that you need to claim warranty, please take the complete device together with
all information and the invoice to one of our dealers or send it in to CONDTROL.

LASER 3D CONDTROL

1 Laser output windows

2 Battery compartment

3 Tripod/wall bracket with 63 mm
height adjustment

4 ON / OFF switch, transport
retainer

5 Laser line selection button

6 Height adjustment knob

7 Magnetic pin for unit centring

8 Special pins for direct attachment
toawall

9 Holding magnets on the back-side
for attachment to magnetic-
responsive objects

10 5/8" tripod threads with threaded
bush insert for 1/4" photo-tripod
threads

11 Tilt function indicator LED10

'H\\U\\\‘\\\\U\H‘HH\H\\‘H\\UH\‘HH\\H\‘\HHHH‘H13U\H'



Laser 3D CONDTROL

User Manual

Attention: Always rotate the special pins (8) into their parked position for
transport, see illustration below. Otherwise there is danger of injury.

e -0

parking fixing

HORIZONTAL AND VERTICAL LEVELLING

Open the battery compartment (2) and insert batteries according to the symbols.
Correct polarity must be observed. Release the transport restraint, put the ON/
OFF switch (4) into its right position («ON» ). Now the tilt function is active and the
indicator LED (11) will light up green if the device is set up correctly. The desired
laser lines can be selected with the selection button (5). The indicator LED (11)
will light up red if the device is tilted too much, such that the pendulum is out of its
selflevelling range. There will also be a warning sound and the lasers will blink.
The unit must then be placed on a surface which is closer to level. Refer to the
application examples in Figures A, B, C on page 4.

SLOPE MODE

Do not release the transport restraint, put the ON/OFF switch into its left position
(«OFF»). Now the tilt function is inactive! Select and switch on the laser with the
selection button (5). Now the indicator LED (11) will light up red and the device
can be placed on sloped or tilted surfaces. Refer to the application example in
Figure D on page 4.

Impotant: This mode cannot be used to perform horizontal or vertical levelling
because the laser lines are no longer automatically aligned.

14 WHH\HH‘H\\UH\‘HHU\H‘HHU\H‘HH\HH'



Laser 3D CONDTROL

User Manual
TECHNICAL DATA
Automatic levelling range +5°
Accuracy +3mm/10m
Operating range (depending on room 20m
illumination)
Laser wavelength 635 nm
Laser class / line laser output power 2M/<5mW
Power supply 4x1,5VAA/ca.20h
Dimensions / weight (without wall bracket | 122 x 100 x 70 mm /0,55 kg
and batteries)
Temperature range, operating / storage 0°C ... +50°C/-10°C ... +70°C

Note: Regularly check the calibration before use, after transport and after
extended periods of storage.

THE CALIBRATION CHECK

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position
the device midway between 2 walls, which must be at least 5 metres apart. Do
this by turning the unit on, thus releasing the transport restraint (cross laser on).
Please use a tripod.

& N
T ﬂ ]
2 s i
Eﬁ Azu

1. Mark point A1 on the wall.
2. Turn the device through 180° and mark point A2. You now have a horizontal
reference between points A1 and A2.

'H\\U\\\‘\\\\U\H‘HH\H\\‘H\\UH\‘HH\\H\‘\HHHH‘H15U\H'




CROSS-LINE LASER Laser 3D CONDTROL

User Manual

3. Position the device as near as possible to the wall at the height of point A1.
4. Turn the device through 180° and mark point A3. The difference between
points A2 and A3 is the tolerance.

3] <
| H

A1 - £ A2 A2
[ e
H o 1 80°: E‘
B v

Note: If points A2 and A3 are more than 3 mm / 10 m, the device is in need
of calibration. Contact your authorised dealer or else the CONDTROL Service
Department.

CHECKING THE VERTICAL LINE

Position the device about 5 m from a wall. Fix a plumb bob with a line of 2.5
m length on the wall, making sure that the bob can swing freely. Switch on the
device and align the vertical laser to the plumb line. The precision is within the
specified tolerance if the deviation between the laser line and the plumb line is
not greater than + 1.0 mm.

CHECKING THE HORIZONTAL LINE

Position the device about 5 m from a wall and switch on the cross laser. Mark
point B on the wall. Turn the laser cross approx. 2.5 m to the right and mark point
C. Check whether the horizontal line from point C is level with point B to within +
2 mm. Repeat the process by turning
the laser to the left.

2,5m

OK

A\ 4
O

FanY
A4

a
.
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Laser 3D CONDTROL

Bedienungsanleitung

Der automatische 3-Linien-Laser fiir professionelle Heimwerker

Die gut sichtbaren 3 Laserlinien eignen sich hervorragend zum Ausrichten
von Fliesen, Standerwerk, Fenster, Tiren etc. Durch die 90° Ausrichtung
der vertikalen Laserlinien kann am Boden ein rechter Winkel erzeugt und an
schragen Wanden eine lotrechte Linie projiziert werden (siehe Abbildung C auf
S. 4). Einfach in der Handhabung durch magnetisch gedampftes Pendelsystem
- das Gerét richtet sich in sekundenschnelle automatisch aus. Mit der
hohenverstellbaren Konsole ist der SCL 3 vielseitig verwendbar - auf dem Stativ,
an der Wand und an magnetischen Gegensténden. Das Anlegen von Geféllen
erlaubt der zusatzliche Neigungsmodus. Die integrierte Transportsicherung
schiitzt das Pendelsystem vor Beschadigung. Genauigkeit 3 mm /10 m.

Inkl.: Stativ-/ Wandkonsole, Softbag und Batterien (4 x Typ AA).

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Achtung: Nicht direkt in den Strahl sehen! Der Laser darf nicht in die Hande
von Kmdern gelangen! Gerat nicht unnohg auf Personen richten. Das Gerét ist
ein Qualitats-Laser-Messgerat und
wird 100%ig in der ange gebenen
Toleranz im  Werk eingestellt.
Aus Grinden der Produkthaftung
méchten wir Sie auf folgendes
hinweisen: Uberpriifen Sie regelmatig die Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach
Transporten und langer Lagerung. AuRerdem weisen wir darauf hin, dass eine
absolute Kalibrierung nur in einer Fachwerkstatt moglich ist. Eine Kalibrierung
Ihrerseits ist nur eine Anndherung und die Genauigkeit der Kalibrierung héngt
von der Sorgfalt ab.

Hinweis: Das Produkt ist ein Prazisionsinstrument, das mit Sorgfalt behandelt
werden muss. Vermeiden Sie StéRe und Erschiitterungen. Zum Transport immer
alle Laser ausschalten und Pendel arretieren, AN/AUS-Schalter auf “OFF”
stellen! Zur Reinigung benutzen Sie bitte ein weiches Tuch und Glasreiniger.
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Laser 3D CONDTROL

Bedienungsanleitung

Garantieerkldrung: Die Garantiezeit betragt 1 Jahre ab Kaufdatum. Innerhalb
dieser Zeit sind alle Material- oder Herstellungs fehler abgedeckt. Von der
Garantie sind ausgenommen: Schaden, die auf un sach - geméRen Gebrauch
(z.B. Betrieb mit falscher Stromart / Spannung, Anschliisse an ungeeigneten
Strom quellen, Sturz auf harten Untergrund etc.) oder falscher Lagerung,
zuriickzufiihren sind, normaler Verschlei und Méngel, die den Wert oder die
Gebrauchs tauglichkeit nur unerheblich beeinflussen. Bei Eingriffen nicht von
uns autorisierter Stellen erlischt die Garantie. Im Garantiefall geben Sie bitte
das vollstéandige Gerat mit allen Informationen, sowie Rechnung einem unserer
Héndler oder senden Sie es an CONDTROL.

LASER 3D CONDTROL

1 Laseraustrittsfenster
1 2 Batteriefach
3 Stativ- / Wandhalterung mit 63 mm
Hohenverstellung
4 AN/AUS - Schalter
Transportsicherung
5 Wahltaste Laserlinien
6 Justierrad zur Hohenverstellung
7 Magnetischer Stift zur Zentrierung
des Gerates
8 Spezialstifte zur Befestigung direkt
an der Wand.
9 Haftmagnete auf der Riickseite zur
Befestigung an magnetischen
Gegenstanden.
10 5/8"- Stativgewinde mit
nneneinsatz fiir 1/4" Fotostativ-
Gewinde
11 Kontrollleuchte Tiltfunktion

18 ﬁHH\HH‘H\\UH\‘HHU\H‘HHU\H‘HH\HH'

L]
-




Laser 3D CONDTROL

Bedienungsanleitung

Achtung: Fiir den Transport die Spezialstifte (8) immer in die Park - position
drehen, siehe untere Abbildung. Sonst besteht Verletzungs - gefahr.

e -0

parkposition befestigen

HORIZONTAL UND VERTIKAL NIVELLIEREN

Das Batteriefach (2) offnen und Batterien gemaR den Installationssymbolen
einlegen. Dabei auf korrekte Polaritat achten. Die Transportsicherung lésen, AN/
AUS-Schalter (4) nach rechts stellen (‘ON”). Jetzt ist die Tiltfunktion aktiv und die
Kontrollleuchte (11) leuchtet griin, wenn das Gerat richtig aufgestellt wurde. Mit
der Wahltaste (5) kénnen die Laserlinien ausgewahlt werden. Die Kontrollleuchte
(11) leuchtet rot, wenn das Gerat zu schrég steht und sich das Pendel auferhalb
des Selbstnivellier - bereichs befindet. Zudem ertont ein Warnsignal und die
Laser blinken. Dann muss das Geréat auf einer ebeneren Flache aufgestellt
werden. Anwendungsbeispiele siche Abbildungen A,B,C auf Seite 4.

NEIGUNGSMODUS

Die Transportsicherung nicht ldsen bzw. AN/AUS-Schalter nach links stellen
(“OFF”). Jetzt ist die Tiltfunktion nicht aktiv! Die Laser mit der Wahltaste (5)
anschalten und auswahlen. Nun leuchtet die Kontrollleuchte (11) rot und es
kénnen schiefe Ebenen bzw. Neigungen angelegt werden. Anwendungsbeispiel
siehe Abbildung D auf Seite 4.

Wichtig: In diesem Modus kann nicht horizontal bzw. vertikal nivelliert werden,
da sich die Laserlinien nicht mehr automatisch ausrichten.
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KREUZLINIEN LASER

Laser 3D CONDTROL

Bedienungsanleitung

TECHNISCHE DATEN
Selbstnivellierbereich +5°
Genauigkeit +3mm/10m
Arbeitsbereich (von Raumhelligkeit 20m
abhangig)
Laserwellenlange 635nm
Laserklasse / Ausgangsleistung 2M/<5mW

Linienlaser

Stromversorgung / Betriebsdauer

4x1,5VAA/ca.20h

Abmessungen / Gewicht (ohne

122 x 100 x 70 mm / 0,55 kg

Wandhalterung und Batterien)

0°C...+50°C/-10°C ... +70°C

Betriebs- / Lagertemperatur

Hinweis: Uberpriifen Sie regelméRig die Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach
Transporten und langer Lagerung.

KALIBRIERUNGSUBERPRUFUNG

Sie kénnen die Kalibrierung des Laser kontrollieren. Stellen Sie das Gerét in die
Mitte zwischen 2 Wanden auf, die mind. 5 m voneinander entfernt sind. Schalten
Sie das Gerat ein, dazu die Transportsicherung 16sen (Laserkreuz an). Zur
optimalen Uberpriifung bitte ein Stativ verwenden.

4
i E

B

=[]
1. Markieren Sie Punkt A1 auf der Wand.
2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2. Zwischen A1 u. A2
haben Sie jetzt eine horizontale Referenz.

] ]
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Laser 3D CONDTROL

Bedienungsanleitung

3. Stellen Sie das Gerét so nah wie mdglich an die Wand auf Héhe des
markierten Punktes A1.

4. Drehen Sie das Gerétum 180° und markieren Sie den Punkt A3. Die Differenz
zwischen A2 u. A3 ist die Toleranz.

3.

A1 E A2 AZH
]
H

:150": A3
- B i

Hinweis: Wenn A2 und A3 mehr als 3 mm / 10 m auseinander liegen, ist eine
Kalibrierung erforderlich. Setzen Sie sich mit lhrem Fachhandler in Verbindung
oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung von CONDTROL.

OK

3mm/10m

9

UBERPRUFUNG DER VERTIKALEN LINIE

Gerét ca. 5 m von einer Wand aufstellen. An der Wand ein Lot mit einer 2,5 m
langen Schnur befestigen, das Lot sollte dabei frei pendeln. Gerat einschalten
und den vertikalen Laser auf die Lotschnur richten. Die Genauigkeit liegt
innerhalb der Toleranz, wenn die Abweichung zwischen Laserlinie und Lotschnur
nicht gréBer als + 1 mm betrégt.

UBERPUFUNG DER HORIZONTALEN LINIE

Gerét ca. 5 m von einer Wand aufstellen und Laserkreuz einschalten. Punkt B
an der Wand markieren. Laserkreuz ca. 2,5 m nach rechts schwenken und Punkt
C markieren. Uberpriifen Sie, ob die waagerechte Linie von Punkt

C +2 mm auf der gleichen Hohe mit ” 25m
dem Punkt B liegt. Vorgang durch ?
Schwenken nach links wiederholen. € B
£ © c
o
o~ A4
Vi
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Laser 3D CONDTROL

NOTES
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